PENGARUH KUAT ARUS LISTRIK PADA PENGELASAN
SMAW PENYAMBUNGAN PIPA BAJA KARBON ASTM 53
GRADE B TERHADAP TENSILE STRENGHT

SKripsi
Untuk memenuhi sebagian persyaratan
Mencapai derajat Sarjana S-1

Program Studi Teknik Mesin

Diajukan oleh
Dwi Andika Saputra

1710641013

kepada
PROGRAM STUDY TEKNIK MESIN FAKULTAS TEKNIK
UNIVERSITAS MUHAMMADIYAH JEMBER

JEMBER
2021



HALAMAN PERNYATAAN

Saya yang bertanda — tangan dibawah ini:

Nama : DWI ANDIKA SAPUTRA
Nim 217 10631013

Judul Skripsi : Pengaruh Kuat Arus Listrik Pada Pengelsan SMAW
Penyambungan Pipa Baja Karbon Rendah ASTM 53 Grade B
Terhadap Tensile Stranght

Menyatakan dengan sesungguhnya bahwa Skripsi ini merupakan hasil penelitian,
pemikiran dan pemaparan asli saya sendiri. Saya tidak mencantumkan tanpa
pengakuan bahan - bahan yang telah dipublikasikan sebelumnya atau ditulis oleh
orang lain, atau sebagai bahan yang pernah diajukan untuk gelar atau ijasah pada
Universitas Muhammadiyah Jember atau perguruan tinggi lainnya. Apabila
dikemudian hari terdapat penyimpangan dan ketidak benaran dalam pernyataan
ini, maka saya bersedia menerima sanksi akademik sesuai dengan peraturan yang

berlaku di Universitas Muhammadiyah Jember.

Demikian pernyataan ini saya buat.

Jember 17 November 2021

Dwi Andika Saputra

1



HALAMAN PERSETUJUAN

PENGARUH KUAT ARUS LISTRIK PADA PENGELASAN SMAW
PENYAMBUNGAN PIPA BAJA KARBON ASTM 53 GRADE B
TERHADAP TENSILE STRENGHT

Diajukan oleh :
DWI ANDIKA SAPUTRA

1710641013

Telah disetujui oleh :
Pembimbing 1

Kosjoko,S.T..M.T
NIDN : 0715126901

Pembimbing 2

%"”

Ardhi Fathoni Syam,P.N,S.T. M.T
NIDN : 0728038002




SKRIPSI
PENGARUH KUAT ARUS LISTRIK PADA PENGELASAN SMAW
PENYAMBUNGAN PIPA BAJA KARBON ASTM 53 GRADE B
TERHADAP TENSILE STRENGHT

Disusun oleh:
Dwi Andika Saputra
1710641013

Telah dipertahakan Di depan Dewan Penguiji
Pada Tanggal 5 februari 2022 Jam 08.00 WIB

Susunan Dewan Penguji

Pembimbing | Penguji |
Kosjoko,S.T.M.T Dr.KhairulBahri,S.T..M.T
NIDN: 0715126901 NIDN: 0717087203
Pembimbing 1l Penguji 11
% =X
Ardhi Fathoni Syam,P.N,S.T. M.T NelyA ufarida,S.T.M.T
NIDN : 0728038002 NIDN: 0022047701

Skripsi ini telah di terima sebagai salah satu persyaratan
Untuk memperoleh gelar Sarjana Teknik

Tanggal .............
Ketua Program Studi Teknik Mesin

Kosjoko,S.T..M.T
NIDN: 0715126901

Mengetahui
fekan Fakultas Teknik

Salful Rizal, S.T., M.T., IPM
‘-/’ IDN : 0705047806

iv



MOTTO DAN PERSEMBAHAN

Cogito ergo sum.

"aku berpikir maka aku ada" ( Rene Descartes).

“Sukses adalah saat persiapan dan kesempatan bertemu”
Maknanya adalah bahwa hati nuranimu telah memberikan kode atau isyarat untuk
selalu mempersiapkan kesuksesanmu dengan memberimu semangat dalam
berjuang, Setelah Kamu berusaha dan berjuang secara maksimal. Yakinlah karena

disitu setiap peluang akan selalu ada untuk menuju impianmu.

“MANUSIA YANG BODOH ITU HANYA MANUSIA YANG TIDAK MAU

BERUSAHA”
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