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Abstrak 

Mesin bubut merupakan salah satu mesin yang digunakan pada proses produksi 

suatu bahan atau produk, di dalam industri permesinan otomotif, mesin bubut 

berperan dalam pembuatan komponen-komponen kendaraan, seperti mur, baut, 

roda gigi, poros, dan tromol. Pada proses pembubutan perlu diperhatikan beberapa 

aspek untuk memperoleh hasil pembubutan yang maksimal antara lain pahat, 

kondisi mesin, pendingin dan material benda kerja. Penelitian ini bertujuan untuk 

mancari sudut potong terbaik terhadap hasil kekasaran permukaan material baja ST-

42. Variasi sudut potong yang digunakan 450, 600, dan 900 dengan kedalaman 

potong 0,5 mm dan putaran spindel 140rpm. Hasil pengujian kekasaran permukaan 

terbaik pada sudut potong 900 dengan kedalaman potong 0,5 mm mendapatkan nilai 

kekasaran permukaan 3.1 µm. Hasil pengujian kekasaran permukaan terendah pada 

sudut potong 450 dengan kedalaman potong 0,5 mm mendapatkan nilai kekasaran 

permukaan 12,2 µm.  
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Abstract 

A lathe is one of the machines used in the production process of a material or 

product, in the automotive machinery industry, the lathe plays a role in the 

manufacture of vehicle components, such as nuts, bolts, gears, shafts, and drums. 

In the turning process, it is necessary to pay attention to several aspects to obtain 

maximum turning results, including the tool, engine condition, coolant and 

workpiece material. This study aims to find the best cutting angle on the surface 

roughness of ST-42 steel material. The variation of the cutting angle used is 450, 

600, and 900 with a depth of cut of 0.5 mm and a spindle rotation of 140rpm. The 

results of the best surface roughness test at a cutting angle of 900 with a depth of 

cut of 0.5 mm get a surface roughness value of 3.1 m. The results of the lowest 

surface roughness test at a cutting angle of 450 with a depth of cut of 0.5 mm get a 

surface roughness value of 12.2 m. 
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