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MOTTO

“Hidup ini seperti sepeda, Agar tetap scimbang, kau harus terus bergerak.”
(Albert Einstein)

“Tidak masalah berapa lama kau berjalan, asalkan kau tidak berhenti.”

(Confucius)

“Setiap orang ada masanya, dan setiap masa ada orangnya”
(Ariik Wong)
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