
Analisis Perbedaan Penggunaan Elektroda E5016 dan E4303 

Las SMAW Berbahan Plat Baja ST 37 Terhadap Sifat Mekanik Dan 

Microstructure 

 

 

SKRIPSI 

 

 

 

 

 

 

Disusun Oleh : 

M. Alfian Pratama P.H. 

1510641062 

 

 

 

 

 

Program Studi Teknik Mesin 

Fakultas Teknik 

Universitas Muhammadiyah Jember 

2022 



i 
 

Analisis Perbedaan Penggunaan Elektroda E5016 dan E4303 

Las SMAW Berbahan Plat Baja ST 37 Terhadap Sifat Mekanik Dan 

Microstructure 

 

 

Diajukan kepada Universitas Muhammadiyah Jember, sebagai memenuhi salah  

satu persyaratan untuk menyelesaikan Program Studi Sarjana Teknik Mesin. 

 

 

 

 

 

 

Disusun Oleh : 

M. Alfian Pratama P.H. 

1510641062 

 

 

 

Program Studi Teknik Mesin 

Fakultas Teknik 

Universitas Muhammadiyah Jember 

2022 









v 
 

PERSEMBAHAN 

 

Alhamdulillah puji syukur saya panjatkan kepada Allah SWT yang telah 

melimpahkan segala nikmat kesehatan, ilmu serta kasih sayangNya sehingga saya 

dapat menyelesaikan skripsi ini untuk mendapatkan gelar Sarjana Teknik. Dalam 

kesempatan ini saya ucapkan banyak terima kasih kepada semua pihak yang telah 

membantu dalam proses penyelesaian skripsi ini diantaranya: 

1. Orang tua saya, Bapak Abdul Hamid dan Ibu Dewi Sri Siti Sundari 

yang telah mendoakan dan selalu mendukung saya dalam segala hal 

sehingga saya dapat menyelesaikan skripsi untuk studi S1 Teknik 

Mesin ini. 

2. Istri saya, Finisya Tri Harnani yang telah mendukung saya dan selalu 

menanyakan “kapan lulus” dan “kapan wisuda” sehingga membuat 

jengkel tapi menjadi motivasi untuk saya agar segera “LULUS”. 

3. Dosen pembimbing saya, Bapak Kosjoko, S.T.,M.T. yang 

membimbing dengan sabar, telaten, sangat membantu dan sangat teliti, 

serta tidak lupa Ibu Nely Ana Mufarida, S.T.,M.T. yang membimbing 

saya dengan penuh masukan yang baik untuk skripsi ini. 

4. Sahabat-sahabat saya, yang telah mendukung serta mendoakan dalam 

menyelesaikan skripsi ini. 

5. Teman kos saya dari mahasiswa baru sampai mahasiswa basi, Bentenk 

Corp yang menemani dan selalu mendukung dalam senang maupun 

susah. 

6. Teman-teman teknik mesin angkatan 2015 khususnya kelas A yang 

sudah menemani perjalanan studi ini dengan penuh cerita, saling 

mendukung dan mendoakan dalam menyelesaikan skripsi masing-

masing. 

7. Serta semua orang di sekitar saya yang tidak bisa saya sebutkan satu 

per-satu yang telah mendoakan, membantu, menemani dan selalu 

mendukung saya dalam menyelesaikan skripsi ini. 



vi 
 

Akhirnya, tidak ada yang menanyakan “kapan lulus” dan “kapan wisuda” 

lagi. Selesai sudah perjalanan studi S1 Teknik Mesin ini, dengan penuh cerita 

susah dan senang, dengan penuh perjuangan yang dialami dan dengan semangat 

yang tiada henti. Terimakasih semuanya, semua perjalanan yang telah dilewati 

akan menjadi pengalaman dan kenangan yang tidak terlupakan. Selamat datang di 

kehidupan yang lebih nyata, M. Alfian Pratama Putra Handari. 

  



vii 
 

MOTTO 

 

"Orang-orang hebat di bidang apapun, 

bukan baru bekerja karena mereka terinspirasi 
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