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MOTTO 

 

“Dan Allah mengeluarkan kamu dari perut ibumu dalam keadaan tidak 

mengetahui sesuatu apa pun dan dia memberimu pendengaran, penglihatan, dan 

hati agar kamu bersyukur.” (Q.S An-Nahl: 78) 

 

“Janganlah kamu menjadi laki laki yang lemah hanya karena kamu di besarkan 

tanpa ayah kandungmu” (ibu) 

 

“Suro Diyo Joyo jayaningrat, Lebur Dening Pangastuti. Segala sifat kerashati, 

licik, angkara murka, hanya dapat dikalahkan dengan sikap Bijak, Lembut Hati 

dan Sabar” (sunan kalijaga) 

 

“Tak seorangpun kecuali diri kita sendiri yang bisa membebaskan pikiran kita” 

(Bob Marley)  

 

“Banggalah pada nenek moyangmu dia dapat bertahan hidup dan pemikirannya 

semakin berkembang tanpa bantuan google” (nahnu) 
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