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MOTTO 

 

“ Semua yang terjadi dalam hidup kita 

Itu adalah bentuk scenario tuhan, jadi ingatlah 

Untuk selalu menyelipkan kata syukur ALHAMDULILLAH 

Atas semua yang kita terima dan ALLAH berikan” 

(Agnez Ladiescorner.id) 

 

“ KEBERHASILAN bukan milik orang pintar, 

Keberhasilan adalah milik mereka yang senantiasa 

BERUSAHA” 

(Alm. BJ Habibie) 
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