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MOTTO 

 

 

Janganlah Berhenti Hanya Karena Sulit  

Disitulah Cerita Hebatmu Dimulai. 

 

Bermainlah Dimasa Kecilmu.  

Bertempurlah Dimasa Mudamu. 

Berceritalah Dimasa Tuamu. 

 

(Arif Lukman Hakim) 
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