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ABSTRAK 

Suatu produk yang berkualitas diperoleh dari kondisi permesinan yang 

baik. Salah satu penyimpangan yang disebabkan oleh kondisi permesinanan 

adalah ketirusan  permukaan  hasil proses permesinan, maka dari itu pada 

penelitian ini dilakukan pengujian pengaruh feeding terhadap panjang tirus dalam 

pembubutan material baja ST 37 tanpa menggunakan alat bantu senter putar 

terhadap ketirusan benda kerja. Proses permesinan dilakukan dengan kedalaman 

potong 1 mm, putaran spindel 1500 rpm dan gerak pemakanan  0,50 sampai 

dengan 0,55 mm/ rev. kemudian dengan panjang panjang benda kerja  yang sama 

yaitu 100 mm. dan pencekaman  40 mm.dengan diameter 25,4 mm. Oleh karena 

itu panjang benda  kerja dan pencekaman tanpa menggunakan senter  putar pada 

proses bubut memberikan pengaruh besar terhadap ketirusan permukaan, karena 

semakin pedek  benda kerja dan semakin panjang pencekaman maka nilai 

kebulatannya kecil, dan semakin panjang benda kerja dan semakin pendek 

pencekaman maka nilai kebulatan yang dihasilkan semakin besar. Akan tetatapi 

dalam pembubutan benda kerja perlu diperhatikan juga faktor lain yang 

mempengaruhi terjadinya ketidak bulatan contohnya seperti pencekaman benda 

kerja kurang presisi, operator, dan keadaan mesin yang digunakan. 
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