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LAMPIRAN I. PENGOPERASIAN APLIKASI GRBL 

 

 

Gambar 1.1 Pengoperasian Aplikasi GRBL untuk pengujian akurasi sistem 

kontrol dan fungsi laser bentuk persegi 

 

 

Gambar 1.2 Pengoperasian Aplikasi GRBL untuk pengujian akurasi sistem 

kontrol dan fungsi laser bentuk segitiga 
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Gambar 1.3 Pengoperasian Aplikasi GRBL untuk pengujian akurasi sistem 

kontrol dan fungsi laser bentuk lingkaran 

 

 

Gambar 1.4 Impor gambar ke dalam aplikasi GRBL  untuk proses grafir 
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Gambar 1.5 Setting kecepatan gerak engraving speed 1000 mm/min dan daya 

laser S-Max 105 

 

 

 

Gambar 1.6 Setting kecepatan gerak engraving speed 1000 mm/min dan daya 

laser S-Max 155 
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Gambar 1.7 Setting kecepatan gerak engraving speed 1000 mm/min dan daya 

laser S-Max 205 

 

 

Gambar 1.8 Setting kecepatan gerak engraving speed 1000 mm/min dan daya 

laser S-Max 255 
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Gambar 1.9 Setting kecepatan gerak engraving speed 1500 mm/min dan daya 

laser S-Max 105 

 

 

Gambar 1.10 Setting kecepatan gerak engraving speed 1500 mm/min dan daya 

laser S-Max 155 
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Gambar 1.11 Setting kecepatan gerak engraving speed 1500 mm/min dan daya 

laser S-Max 205 

 

 

Gambar 1.12 Setting kecepatan gerak engraving speed 1500 mm/min dan daya 

laser S-Max 255 
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Gambar 1.13 Setting kecepatan gerak engraving speed 2000 mm/min dan daya 

laser S-Max 105 

 

 

Gambar 1.14 Setting kecepatan gerak engraving speed 2000 mm/min dan daya 

laser S-Max 155 
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Gambar 1.15 Setting kecepatan gerak engraving speed 2000 mm/min dan daya 

laser S-Max 205 

 

 

Gambar 1.16 Setting kecepatan gerak engraving speed 2000 mm/min dan daya 

laser S-Max 255 
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Gambar 1.17 Setting kecepatan gerak engraving speed 2500 mm/min dan daya 

laser S-Max 105 

 

 

Gambar 1.18 Setting kecepatan gerak engraving speed 2500 mm/min dan daya 

laser S-Max 155 
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Gambar 1.19 Setting kecepatan gerak engraving speed 2500 mm/min dan daya 

laser S-Max 205 

 

 

Gambar 1.20 Setting kecepatan gerak engraving speed 2500 mm/min dan daya 

laser S-Max 255 
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Gambar 1.21 Tampilan Gambar yang akan di grafir laser aplikasi GRBL  

 

 

Gambar 1.22 Konfigurasi GRBL 
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Lampiran 2. Arduino nano PIN out 
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Lampiran 3. Desain alat  

 

Desain mesin laser grafir 

 

 

Gambar Tampak Samping kiri 
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Gambar Tampak Depan 

 

 

Gambar tampak atas 
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Lampiran 4. Dokumentasi Penelitian 

 

 

Hasil uji kontrol dan fungsi laser gambar segi tiga 

  

 

Hasil uji kontrol dan fungsi laser gambar Persegi 
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Hasil uji kontrol dan fungsi laser gambar lingkaran 

 

 

Spesimen untuk pengujian kontrol dan fungsi laser 



18 
 

 

Bahan kulit untuk pengujian grafir parameter daya dan kecepatan 

 

 

Proses pemasangan komponen mikrokontroler 
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Proses pemasangan frame dan bracket 

 

 

Proses pemasangan komponen laser module 
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Bahan-bahan kulit di industry kerajinan kulit Ma`wa art Jember 

 

 

Alat-alat pendukung di industry kerajinan kulit Ma`wa Art Jember 
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Lampiran 5. G Code 

 

 

Pengaturan G Code pada aplikasi GRBL 

 

Pengetahuan tentang perintah G-code akan memberi kita pengetahuan yang 

lebih komprehensif mengenai teknik pencetakan 2D dan 3D. Orang yang mampu 

memecahkan masalah printer 3D, mereka akan lebih baik pemahamannya dalam 

mengontrol setiap aspek dari proses cetak dan mampu mengidentifikasi dan 

mencegah kegagalan cetak jauh sebelum terjadi.  

G-code adalah singkatan dari “Geometric Code”. Fungsi utamanya adalah 

untuk menginstruksikan mesin dalam menggerakkan nozzle bagaimana cara 

bergerak secara geometris dalam 3 dimensi. Disamping itu juga dapat 

memerintahkan mesin untuk melakukan hal-hal non-geometris. Sebagai contoh, 

perintah G-code dapat memberitahu printer 3D untuk menghentikan penggunaan 

material pada tingkat ekstrusi yang ditentukan atau mengubah suhu extruder.  

Dalam istilah formal, G-Code bisa dikatakan sebagai bahasa pemrograman 

kontrol numerik. Bagi mereka yang tahu cara memprogram, itu adalah bahasa 

pemrograman yang mudah. Hingga saat ini, G-Code belum memiliki konstruksi 

lanjutan seperti variabel, kondisional, dan loop (pengulangan). Contoh G-Code:  

Untuk mengenal lebih detail mengenai G-Code, berikut akan disertakan satu baris 

script dari G-Code. 
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M03 G1 X-9.2 Y-5.42 M05 

  

1. Baris ini memberi tahu mesin laser untuk menghidupkan laser (laser ON) 

dengan perintah M03 dan bergerak dalam garis lurus menuju koordinat tujuan 

X = -9.2, dan Y = -5.42. Setelah itu menginstruksikan mesin laser untuk 

mematikan laser (perintah M05).  

2. Perintah kode-G yang dimulai dengan huruf G yang mengandung arti sebagai 

perintah geometris. Memberi tahu mesin laser bagaimana cara bergerak, tetapi 

ini jelas tidak cukup untuk mengontrol semua aspek mesin tersebut. Bagaimana 

jika Anda perlu memberi tahu mesin untuk mematikan laser atau 

menyalakannya? Untuk tugas-tugas non-geometris ini, implementasi kode-G 

juga mendefinisikan serangkaian perintah lain yang dimulai dengan huruf M, 

secara tepat disebut Kode M. Misalnya, perintah M03 untuk menyalakan laser 

dan perintah M05 memberitahu mesin untuk mematikan laser. 

3. Setiap huruf bahasa Inggris yang Anda temui dalam kode akan memiliki arti 

tertentu. Sebagai contoh, kita belajar bahwa G berarti perintah geometris, M 

berarti perintah non-geometris, X berarti koordinat X, Y berarti koordinat Y, F 

berarti laju umpan, dan sebagainya 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



23 
 

Lampiran 6. BIODATA PENULIS 

 

Data Pribadi 

Nama    : Davy Prayogo 

Tempat dan Tanggal Lahir : Jember, 04 November 1994 

Jenis Kelamin   : Laki-Laki 

Agama    : Islam 

Status     : Belum Menikah 

Kewarganegaraan  : Indonesia 

Alamat : Jl. Kenanga no. 21 Rt.001 Rw.024, dusun dukuh , 

desa dukuh dempok, Kecamatan Wuluhan, 

Kabupaten Jember 

Nomer telepon   : 081231947624 

E-mail    : davyprayogo@gmail.com 

Sekolah / Universitas Jenjang Tempat Tahun 

TK Muslimat NU Nurul huda TK Wuluhan 
1998-

2000 

SD NU 03 Nurul Huda Dukuh 

Dempok 
SD Wuluhan 

2000-

2006 

SMP Muhammadiyah 06 Wuluhan SMP Wuluhan 
2006-

2009 

SMA  Muhammadiyah 2 Wuluhan SMA Wuluhan 
2009-

2011 

Universitas Muhammadiyah 

Jember 
Strata 1 Jember 

2013-

2020 

 

mailto:davyprayogo@gmail.com

