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Dengan ini saya menyatakan, bahwa dalam skripsi ini yang berjudul
“Pengaruh Variasi Arus Pengelasan Shield Metal Arc Welding (SMAW) Terhadap
Kekuatan Tarik Terhadap Material Stainless Steel 304 L™ tidak terdapat karya
yang pernah di ajukan untuk memperoleh gelar sarjana pada suatu perguruan
tinggi, dan saya menyatakan yang sebenar-benamya bahwa karya ini di tulis dari
hasil pemikiran sendiri, juga tidak terdapat karya atau pendapat yang pernah di
tulis atau di terbitkan oleh orang lain, kecuali yang secara tertulis dalam naskah

inidan disebutkan dalam daftar pustaka.
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