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Teknologi pengelasan merupakan salah satu bagian yang tidak bisa dipisahkan 

dalam suatu proses manufaktur karena pengelasan memegang peranan penting dalam 

setiap rekayasa logam. Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh variasi media 

pendingin terhadap nilai kekerasan Stainless Steel AISI 304 hasil pengelasan SMAW dan 

pengelasan GTAW pada daerah logam induk, logam las dan HAZ. Pada penelitian ini 

pengelasan yang dilakukan adalah pengelasan SMAW menggunakan elektroda E308-16 

Ø 3,2 mm dan GTAW menggunakan elektroda ER308L Ø 3,2 mm pada material 

Stainless Steel AISI 304 dengan sambungan pengelasan berbentuk kampuh V tunggal 

dengan sudut kampuh 60° dan variasi media pendingin yang digunakan adalah coolant, 

oli SAE 40 dan udara. Dari hasil penelitian nilai kekerasan tertinggi pada logam las 

terdapat pada hasil pengelasan GTAW dengan variasi media pendingin coolant yaitu 

130,6 HB dan pada HAZ terdapat pada  hasil  pengelasan SMAW dengan variasi media 

pendingin yaitu 137,0 HB, nilai kekerasan terendah pada logam las terdapat pada hasil 

pengelasan SMAW dengan variasi media pendingin udara yaitu 121,6 HB dan pada HAZ 

terdapat pada hasil pengelasan GTAW dengan variasi media pendingin udara yaitu 131,0 

HB, dan nilai kekerasan pada logam induk hasil pengelasan SMAW dan GTAW dengan 

variasi media pendingin coolant, oli SAE 40, dan udara memiliki nilai yang konstan yaitu 

118,7 HB. 

 

Kata kunci: pengelasan SMAW, pengelasan GTAW, uji kekerasan Brinell, Stainless 

Steel AISI 304. 


