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LAMPIRAN 

 

Lampiran 1 

 

 

Keterangan gambar : 

a : Sambungan t-joint, ketebalan 8 mm, posisi 2F 

b : Sambungan t-joint, ketebalan 5 mm, posisi 2F 

c : Sambungan t-joint, ketebalan 3 mm, posisi 2F 

d : Sambungan t-joint, ketebalan 8 mm, posisi 3F 

e : Sambungan t-joint, ketebalan 5 mm, posisi 3F 

f : Sambungan t-joint, ketebalan 3 mm, posisi 3F. 
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Lampiran 2 

 

 

Mesin Milling Horizontal 
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Lampiran 3 

 

Sertifikat Juru Las 
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Sertifikat Juru Las 
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Lampiran 4 

 

 

WPS Untuk Ketebalan 3 mm Posisi Horizontal 
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WPS Untuk Ketebalan 5 mm Posisi Horizontal 
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WPS Untuk Ketebalan 8 mm Posisi Horizontal 
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WPS Untuk Ketebalan 3 mm Posisi Vertikal 
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WPS Untuk Ketebalan 5 mm Posisi Vertikal 
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WPS Untuk Ketebalan 8 mm Posisi Vertikal 
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Lampiran 5 

 

Pengelasan Spesimen Uji Oleh Juru Las                                                              

dari Politeknik Manufaktur Negeri Bandung  
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Lampiran 6 

 

 

Hasil Uji Dye Penetrant Spesimen Uji Ketebalan 3 mm Posisi 2F 
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Hasil Uji Dye Penetrant Spesimen Uji Ketebalan 8 mm Posisi 2F 
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Hasil Uji Dye Penetrant Spesimen Uji Ketebalan 3 mm Posisi 3F  
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Lampiran 7 

 

Data Hasil Uji Dye Penetrant 
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Lampiran 8 

 

Data Hasil Uji Bending Ketebalan 3 mm Posisi 2F 
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Data Hasil Uji Bending Ketebalan 5 mm Posisi 2F 
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Data Hasil Uji Bending Ketebalan 8 mm Posisi 2F 
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Data Hasil Uji Bending Ketebalan 3 mm Posisi 3F 
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Data Hasil Uji Bending Ketebalan 5 mm Posisi 3F 

 



72 
 

 

Data Hasil Uji Bending Ketebalan 8 mm Posisi 3F 


